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E?lau moins ferrugineuse et d'une ¢paisscur d’un métre en-
viron.

C’est de Montdoré (Haute-Sadne) que vient la pierre
calcaire destinée & la fabrication de la chaux.

La production annuelle monte & 200.000 tuiles diverses,
3.000 briques et 200 métres cubes de chaux.

Iin 1854 un brevet d’invention de quinze ans fut décerné
a Auguste Barreaux de Fontenoy, pour deux nouvelles
formes de tuiles. _

Pointeries mécanigues. — Le voyageur qui sort de -
FFontenoy par la route de Bains, pour remonter la vallée
du Coney, trouve bientdt sur sa gauche deux pointeries
mécaniques. La premiére, située a 300 meétres de la ville,
appartient & M. Georgc Pellet; la seconde, & 1.800 métres,
est une pointeric beaucoup plus considérable, batie par
unc société anonyme et placée sous la direction de M,
Déchambenoit, conseiller d’arrondissement.

Les détails qui suivent pourront intéresser le lectcur
sur les origines de cette industrie, sur son développement
et sur les avantages qu’elic procure au pays.

Avant de parler de la fabrication du clou & soulier, il
est bon de remonter & celle de la pointe & plancher, con-
nue sous le nom de pointe de Paiis ou grande pointe.

Il y a quarante ans, un nommé Nappé fabriguait cette
pointe : il découpait au moyen d’une cisaille des bouts de
fer de longueur voulue, les mettait dans un étau pour y
recevolr un ou deux coups de martcau qui formaient ainsi
la téte, enfin chacun de ces bouts était de nouveau repris
et passé sur une meule pour aiguiser la pointe : ¢’était la,
on le voit, un travail lent et de faible rendement. Un
ouvrier ne pouvait pas alors produire plus de 20 kg. par
Jour, tandis qu’une machine fait facilement 200 kg.

On en était 1, lorsqu’un jeune homme sortant de I'école
des Arts et Mcétiers de Chalons, M. Théophile Tassard,
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chercha & f{abriquer la pointe mécaniquement. A cet
il effet construisit au Petit-Moulin, (actuellement usine
Mathez) une machine mue par leau, et parvint & son
but. Mais il restait bcaucoup. de perfectionnements &
faire pour éviter le grand déchet que produisait .la
machine. ‘

Bien qu’il n’y ait pas ou peu de rapport entre une
machine & pointes et une machine a clous, c¢’est cependant
la premiére qui a fait découvrir la seconde. M. Charles
Lévy, homme d’un esprit inventif, trouva le secret d’ob-
tenir au moycn d’une pression verticale et horizontale
produite au passage “du_fil de fer dans la maching, la
réduction de ce fil de fer de cing & huit numéros, et par
suite une tige fine sous une grosse téte ; c’était le clou a
soulier, remplagant avantageusement celui qui était fait
jusqu’alors par des milliers d’ouvriers et autant de chiens.

Les ouvriers cloutiers se décomposent comme il suit:
1° les tréfilewrs qui régularisent les fers machines; 2°
les cloutiers qui font les outillages pour la fabrication et
réglent les mouvements de la machine; 3°les ajusteurs
et les forgerons qui s’occupent des réparations ct de
Pentretien; 4° enfin les barriqueurs, déméleurs et enm-
ballewsrs. : ,

Les fers machines sont des fers cylindrigues dont
chaque pitee- varie de 15 a 20 kg., ¢t qui jaugent n° 20 et
plus fort. Ces fers ne sont régulierg ni en grosseur ni en
rondeur; ils le deviennent sculement apres le tréfilage,
travail qui consiste & faire passer ce fer machine dans une
filicre en acier qui le rend uniforme et le réduit d’un nu-
méro & chaque passage. On renouvelle donc cette opéra-
tion autant de fois que l'on veut obtenir un numéro plus
faible. La fabrication du clou exige une qualité de fer &
grain (non fendu) ; mais des découvertes récentes ont fait
substituer des fils d’acier aux fils de fer, les premiers se
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prétent mieux 4 la fabrication, sans augmentation de prix.

L’ouvrier cloutier regoit ensuite le fil de fer tréfils et le
dénature en clous avec un déchet de 15 0/0 provenant des
chutes de la pointe et des clous manqués. Tous ces clous
tombent un 4 un avec leur déchet dans une caisse placée
sous la machine ; on met le tout dans un baril en fonte et
a pans, garnl de sciure ; il recoit un mouvement de rota-
tion, et une demi-heure apres, les clous en sont retirés,
dégraissés et polis par le frottement; on les passe au
crible pour en faire sortir la sciure et la grenaille, puis ils
sont remis & de jeunes garcons qui trient tous les clous
défectueux ; ils sont alors trés propres, et tres brillants.
Quelques clients les demandent ainsi, mais la généralité
est livrée recuite, c’est-a-dire que, sortant des mains des
déméleurs, on les met au' four pour les chauffer jusqu’au
rouge, on les laisse refroidir dans des pots de fonte et ils
en sortent noirs; c’est ainsi qu’ils sont emballés en pa-
quets de 5 kg. et livrés an sommerce.

Le clou s’exporte dans toutes les contrées de 'Europe ct
notamment en [talie, en Suéde et en Turquie.

Les especes de clous fabriqués a Fontenoy varient a
Vinfini, par le genrc de téte, de grosseur ¢t de longueur
de tiges: les plus demandés sont les clous wunis, ¢’est-i-
dirc a téte unie, les clous rayes a téte garnic de rayures,
les clous caboches A tbte plate avec quatre pans, les clous
boutons & téte avec six pans. Toutes ces différentes tétes
se font au moyen d’un poingon qui s’adapte au marteau de
la machine et que l'ouvrier pose en moins d’une minute:
la méme machine peut donc faire et fait indistinctement
toutes les espéces de clous, puisque cela ne tient qu’au
poingon qu’on remplace & volonté.

Les machines frappent plus ou moins de coups 'ala
minute, suivant que le clou est plus ou moins gros ; de
méme les machines sont plus ou moins fortes selon la
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la grosseur du clou qu’elles sont appelées a'fubriquer. Le
rendement moyen est de cent clous & la minute. _

L’'invention de M. Lévy a subi beaucoup de perfection-
nements venus successivement et.souvent anonymes. Ces
perfectionnements n’ont d’autre avantage que d’obtenir
des tiges plus fines. |

Actuellement la clouterie de la Pipée compte 80 métiers
qui produisent un million de kilogrammes par an: comme
dans le clou de grosseur moyenne, le kilog. en renferme
1000, c’est donc un milliard de clous qui sortent annuelle-
ment de la Pipée. .

Les douze machines du Moulin Cottant, produisent en-
viron 150.000 kg. (1). :

Voir & la page 367 la situation industrielle dressée en
1886 (2). |

Le travail de Vouvrier n’est pas trés fatigant ; la con-
fection de ses outils ne lui demande guére que deux heu-
res d’un travail séricux; le reste de la journée est employé
a surveiller la machine. Mais le bruit infernal produit par
les métiers en mouvement occasionne chez lui une surdité
précoce. .

Ajoutons que de nombreuses récompenses furent obte-
nues aux différentes expositions.

Fabriques de couverts. — Unce autre industrie non
moins prospére est la fabrication des couverts. .

On lit dansun compte-rendu dressé en 18350 sur cette in-
dustrie : « Il y a quatre maisons qui fabriquent des cou-
verts & I'ontenoy : les maisons Fouché, Mathez, Mercicr
et Groscolas. Chiacune expédie annucllement de 250.000 a
300.000 couverts qui ont une valeur de 45.360 francs. Le
salaire moyen de leurs ouvriers est de 1 frane par jour. »

Depuis, la situation a considérablement changé. La fa-

(1) Nous tenons tous ces renseignements de M. Libert Daubié, et
nous empressons de lui adresser nos plus sinééres remerciements.
(%) Archives communales.



